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AC 3265 物性表  
材料特点 Features 材料应用 Applications 

 高耐热 

 高韧性 

 注塑成型 

 汽车内饰件 

 
性能
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典型加工条件  Prosess Condition 

 

干燥条件 Drying Condition 

干燥温度 Drying temperature 80-90℃ 

干燥时间 Drying time 4-6h 

注塑成型工艺 Injection Molding Process 

注塑温度 

Injection temperature 

后段 Rear 230-250℃ 

中段 Center 240-260℃ 

前段 Front 240-260℃ 

注塑上限温度 Maximum injection temperature 280℃ 

模具温度 Mold temperature 50-80℃ 

 

声明：以上注塑工艺应根据制品形状、模具设计以及注塑机规格等条件的不同而不同，应根据具体实际

情况进行调整。 

Note: The above injection details should be  based on the shape of pruducts, mold design and injection  

molding  machine specifications and other conditions vary,the specific shall be adjusted. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


